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⑩加工治具(付属）
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2

ロッド側長さの加工

引き出し正面

加工治具⑩ (付属 )を使ったロッド棒への穴加工
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ロッド棒を加工治具
の凹みに当てる

こちら側は加工し
ないでください。
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2×ϕ3穴

2×ϕ5.5穴ϕ10.5皿

側面

引き出し正面
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このたびは、弊社製品をご採用いただきありがとうございます。
取付作業前に本説明書をよくお読みのうえ、正しく取り付けて
ください。誤った取り付けは、施工時だけでなく使用時に思わ
ぬけがをする恐れがあります。
本書の説明、注意事項を守ってください。
取付後は、お使いになる方に本書を渡し、いつでも取り出せる
ようにしてください。

●   ラッチ解除と引き出し操作が同時に行える板金用のハンドル
です。

● 引き出しを押し込むだけで、ラッチが機能します。

●   本製品は引出用のラッチハンドルです。これ以外の用途に使
用しないでください。

● 本製品はロッド棒加工以外の改造をしないでください。

安全にお使いいただくために

ラッチハンドル DHF-700　取付説明書

本製品について

加工図

引出側の穴加工

構成部品

①ハンドル：1ヶ

②ロッド棒：2本
（ステンレス鋼）

⑤ばね：2本

⑨ロッドガイド：2ヶ

⑧受座：2ヶ
（受座取付用のねじ
はご用意ください）

⑥割ピン：4本

③ボタン：1ヶ ④スライド部品：2ヶ

⑦ケース：1ヶ

⑪六角穴付ボルト：4本

⑫六角穴付皿ボルト (長）：4本

⑬六角穴付皿ボルト (短）：2本

⑭ナット：4ヶ

⑩加工治具：1ヶ

※1 出荷時のロッド長さは700mmです。
※2   出荷時には割ピンを入れる穴は加工されていません。
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⑨ロッドガイド

⑭ナット

①ハンドル

引き出し正面

⑥割ピン

⑫六角穴付皿ボルト

②ロッド棒

⑧受座

⑤ばね

※

※

④スライド部品

⑬六角穴付皿ボルト

③ボタン

⑪六角穴付ボルト

⑦ケース

⑥割ピン
⑤ばね

 左右側板の所定位置に受座⑧を固定してください。
ロッド棒②の切断側に、ばね⑤を通した状態でスライド部品④へ差し込み、割ピン⑥でロッド棒に固定してください。
次にロッド棒の先端側の穴にも、割ピンを打ち込んでください。
 スライド部品④の向きに注意し、ケース⑦に　 で組んだ部品を組み込んでください。
   引き出し正面にハンドル①、裏側に「    」で組んだケース⑦を加工穴に合わせ、ボルト⑪⑬で固定してください。
次にロッドガイド⑨を引き出しの前板に六角穴付皿ボルト(長)⑫とナット⑭で固定してください。
 各部のねじに緩みが無いか確認してください。
 引き出しを閉める前にボタン③を押し、同時にロッド棒が引き込むことを確認してください。
 引き出しを閉めた後も同様にハンドル中央のボタンを押しながら引き出しが出せることを確認してください。

取付手順

※   ロッド棒をケースに入れる際ばねを
矢印方向に圧縮してください。
(下図参照)


